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1 适用范围
本细则适用于佛山市指甲钳产品质量监督抽查。监督抽查产品范围为指甲钳产品。细则包括产品分类、企业规模划分、检验依据、抽样检验要求、判定原则、异议处理。
2 产品分类
2.1 产品分类及代码
产品分类及代码见表1。
表1　产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类

	分类代码
	4291
	42915101、42915102

	分类名称
	民用金属制品
	修指甲用具、修脚用具


注：产品分类代码按GB/T 7635.1-2002《全国主要产品分类与代码》。
2.2 产品种类
本次抽查所涉及的产品种类为指甲钳一种。
3 术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。
4 企业规模划分
根据指甲钳行业的实际情况，生产企业规模以指甲钳生产企业的人数为标准划分为大、中、小型企业，见表2。
表2　企业规模划分
	[bookmark: _GoBack]企业规模
	大型企业
	中型企业
	小型企业

	人数
	≥200
	≥50且＜200
	＜50


5 检验依据
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本细则。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本细则。
QB/T 1815-2002  指甲钳
GB/T 4340.1-2009 金属维氏硬度试验 第1部分:试验
GB/T 230.1-2009 金属材料洛氏硬度试验 第1部分：试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)
企业明示标准及产品明示质量要求
6 抽样
6.1 抽样型号或规格
抽查样品应为同一型号规格(货号)、同一批次的产品。
6.2 抽样方法、基数及数量
在生产企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。有必要时，应拍摄、保存抽样过程的影像资料。
抽样时，抽样基数不少于抽样量。在抽样基数中，可辅以图示等方式，直观、清晰地表述随机抽取的样品。随机抽取时的随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
抽样时，同一规格抽取样品48件，其中24件作为检验样品，另外24件作为备用样品。并对检验样品和备用样品分别签封。
6.3 样品处置 
被抽查产品的样品应有密封和防拆封措施，以保证其完整性、真实性，包括附在样品上的使用说明及其他信息；检验样品和备用样品必须分别封样，抽样完成后由抽样人与被抽查企业在抽样单和封条上签字、盖章，当场封存样品，由抽样人员负责将抽取样品（含备样）送达指定的检验机构。备样保存在检验机构。检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库。
6.4 抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽查企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
6.5 其他说明
6.5.1  抽样人员必须认真核对产品外包装上的内容和包装内产品的标签内容是否一致，如有差别，填写抽样单时应该以包装内产品的标签内容为准。
6.5.2  所抽样品应采取可靠、有效的措施，防止样品在运输、储存过程中发生丢失、失效。
6.5.3  抽样单上注明产品的执行标准。
7 检验要求
7.1 检验项目及重要程度分类
检验项目及重要程度分类见表3。

表3 指甲钳检验项目及重要程度分类
	序号
	产品名称
	检验项目
	依据法律法规
或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	
	
	B类
	C类

	1
	指甲钳
	硬度
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	GB/T 4340.1-2009
GB/T 230.1-2009
	
	●

	
	
	金相组织
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.2
QB/T 1815-2002
	●
	

	
	
	锋利度
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.3
QB/T 1815-2002
	●
	

	
	
	耐用度
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.4
QB/T 1815-2002
	
	●

	
	
	电镀层耐腐蚀性
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.5
QB/T 1815-2002
	●
	

	
	
	口距、扳矩
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.6
QB/T 1815-2002
	
	●

	
	
	装配
	QB/T 1815-2002
	推荐性
	5.7
QB/T 1815-2002
	
	●

	注：
1.B类——重要的质量项目，C类——一般的质量项目
2.极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
3.上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。


7.2 检验应注意的问题
7.2.1 若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
7.2.2 检验过程中遇有样品失效或者其他情况致使检验无法进行的，检验机构必须如实记录即时情况，提供充分的证明材料，并将有关情况上报组织监督抽查的部门。
7.2.3 检验后样品（特别是不合格样品）应妥善保存至所有检验结果公布之后才能退还被抽样企业。如因检验造成破坏或者损耗而无法退还的样品可以不退还，但应当向被抽查企业说明情况。
8 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为本次抽查未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
9 异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结论的复检结论。
9.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的应在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备样复检。备样必须是完好无损、未经调换的样品，否则不得进行复检。
9.3 不进行复检情况：异议项目不具备复检条件的，不进行复检，维持原检验结论。
9.4 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的组织监督抽查的部门或者指定检验机构应按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。




