
佛山市电烤箱（炉）产品质量监督抽查实施细则
1 适用范围
本细则适用于佛山市电烤箱（炉）产品质量监督抽查工作，内容主要包括产品分类、术语和定义、企业规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理复验等。
2 产品分类
2.1 产品分类及代码
产品分类及代码见表1。
表1  产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	2
	201
	201.23

	分类名称
	电子电器
	家用电器
	电烤箱


2.2 产品种类
电烤箱（炉）产品按照其功能与结构的分类，可以有如下的分类：
按安装方式可分为：便携式和驻立式，其中驻立式大部分为嵌装式；
按控制方式分为：机械控制式和电子控制式；
按照发热元件分为：铠装发热管和可见灼热发热元件（卤素管、外红线）。
本次抽查的电烤箱及烘烤器具产品种类包括：
——便携式电烤箱（oven）；
——电烤炉（roaster）；
——面包机（breadmaker）；
——面包片烘烤器（toaster）；
——旋转烤架（rotary grill）；
——接触烤架（contact grill）；
——华夫饼炉（waffle iron）；
——灶台（hotplate）；
——驻立式电烤箱（stationary oven）。
本次抽查不包括以下产品：
——带烧烤功能的微波炉产品；
——电磁灶产品；
3术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。
4 企业规模划分
按照国家统计局《统计上大中小微型企业划分办法》划分。

表2 企业规模划分方法
	行业名称
	指标名称
	计量单位
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	 20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	 300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档。
5 检验依据
GB 4706.1-2005 《家用和类似用途电器的安全  第1部分：通用要求》
GB4706.14-2008《家用和类似用途电器的安全 烤架、面包片烘烤器及类似用途便携式烹饪器具的特殊要求》（适用于便携式器具）
GB 4706.22-2008《家用和类似用途电器的安全 驻立式电灶、灶台、烤箱及类似用途器具的特殊要求》（适用于驻立式器具）
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
6 抽样
6.1 抽样型号或规格
抽取应为同一型号规格、同一批次的企业产品。
6.2 抽样方法、基数及数量
在企业的成品库内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。
在企业仓库抽样时，抽样基数满足检验样品数量即可。

每个企业随机抽取具有代表性的规格型号的产品，每种产品共抽取样品3台，其中2台作为检验样品，1台作为备用样品，备用样品保存在承检单位。
随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
6.3 样品处置
检验用样品及备用(复验)样品应分别封样，并寄、送至指定的检验机构相关部门。如产品包装或说明书等材料上标明特殊储存或搬运要求，样品应按要求进行处置。
6.4 抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的电烤箱（炉）产品销售总额，以万元计；若企业上一年度未生产，则记录本年度实际销售额，并加以注明。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
6.5抽样方法
抽样小组由2名以上（含2名）人员参加抽样时，应出示广东质监局开具的《产品质量专项监督抽查通知书》、身份证或工作证，向企业介绍监督抽查性质和抽样方法、检验依据等。
6.6 其他说明
1）抽样过程中，抽样人员必须核查被抽的样品是否有厂名、厂址、生产日期或批号、执行标准号等，3台（套）样品是否一样，外包装是否完整，包装内的附件是否完整，产品外包装上的内容和包装内的产品标签内容是否一致，如果有差别，填写抽样单时必须以包装内产品的标签内容为准；填写抽样单时，必须核对样品标签上的产品名称、型号规格以及生产日期，必须用正楷字完整填写抽样单，企业签名和抽样人员签名必须可辨。
2）所抽样品应采取可靠、有效的措施，防止样品在运输、储存过程中发生丢失、失效。
3）所抽样品应用封条加贴在每一个可能被拆开的包装开口处以防止随便开封和换掉样品，检验用样品和备用样品必须分别封样，不能混封在一起。
4）抽查中要兼顾大、中、小型企业。
5）对于企业拒绝抽样要认真填写拒检认定表，记录拒绝抽样原因等信息。
7 检验要求
7.1检验项目及重要程度分类
表3  检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005
GB 4706.14-2008

GB 4706.22-2008
	GB 4706.1-2005
GB 4706.14-2008

GB 4706.22-2008
	●
	

	2
	输入功率和电流
	
	
	●
	

	3
	发热
	
	
	●
	

	4
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	
	
	●
	

	5
	耐潮湿
	
	
	●
	

	6
	泄漏电流和电气强度
	
	
	●
	

	7
	非正常工作（不包括第19.11.4条试验）
	
	
	●
	

	8
	稳定性和机械危险
	
	
	●
	

	9
	机械强度
	
	
	●
	

	10
	结构（不包括第22.46条试验）
	
	
	●
	

	11
	内部布线
	
	
	●
	

	12
	电源连接和外部软线
	
	
	●
	

	13
	外部导线用接线端子
	
	
	●
	

	14
	接地措施
	
	
	●
	

	15
	螺钉和连接
	
	
	●
	

	16
	电气间隙、爬电距离和固体绝缘
	
	
	●
	

	a 极重要质量项目
b 重要质量项目


注：①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。
7.2 检验应注意的问题
执行企业标准的产品按企业标准要求或明示质量指标进行检验。
若被检产品明示的质量要求高于本规范中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
8 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
9 异议处理复验
当被抽查企业对抽样检验结果有异议时.可申请复验。复验应在重复性条件、中间精密度条件或再现性条件下进行。最终报出结果的方法见GB/T 16306－2008《声称质量水平复检与复验的评定程序》。当原样被破坏无法进行复验时，应在抽样留存的备样上进行重现性测试。被抽查企业对检测结果有异议并提出复验时，经佛山市市场监督管理局同意，按照以下方式进行：
9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结论的复检结论。
9.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的应在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备样复检。备样必须是完好无损、未经调换的样品，否则不得进行复检。
9.3 不进行复检情况：异议项目不具备复检条件的，不进行复检，维持原检验结论。
9.4 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的组织监督抽查的部门或者指定检验机构应按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。

