佛山市卫浴家具产品质量监督抽查实施细则


1 范围
本细则适用于佛山市卫浴家具产品的质量监督抽查。本细则内容包括产品分类、术语和定义、企业产品生产规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理及附则。
2 产品分类
2.1产品分类及代码
产品分类及代码见表1。
表1 产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	21
	219
	2190

	分类名称
	家具制造业
	其他家具制造
	其他家具制造


2.2产品种类
2.2.1 按结构形式分为分体式和整体式。
2.2.2按使用材料分为：木质卫浴家具、金属卫浴家具、塑料卫浴家具、玻璃卫浴家具、石材卫浴家具、混合卫浴家具。
2.2.3 按安装方式分为：落地式、悬挂式
2.2.4按使用功能分为：台盆柜、置物架、储物柜、其他独立柜。
3术语和定义
下列术语和定义适用于本细则。
3.1卫浴家具——卫生间、浴室中用于台盆支撑、具有存放及储藏功能的系列柜（台）、架类，在此基础上配置台盆、梳洗妆镜、镜灯等辅助设施的统称。
4 企业产品生产规模划分
根据卫浴家具产品行业的实际情况，企业生产规模以卫浴家具产品年销售额为标准划分为大、中、小、微型企业，见表2。
表2  企业卫浴家具产品生产规模划分
	企业水嘴产品生产规模
	大型企业
	中型企业
	小型企业
	微型企业

	营业收入/万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	300≤Y＜2000
	X＜300

	从业人员/万元
	X≥1000
	300≤X＜1000
	20≤X＜300
	X＜20


备注：营业包括该类产品的内销和外销总额。
5 检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
GB 24977-2010  《卫浴家具》
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
6抽样
6.1抽样型号或规格
抽取样品应为同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品。企业有多个品种时，优先抽取生产量较大的规格型号产品。
6.2抽样方法、基数及数量
6.2.1抽样方法与基数
在企业的成品库内随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。
随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
6.2.2抽样基数
抽样基数满足抽样数量即可。
6.2.3抽样数量
每个型号产品抽取2套，1套作为检验样品，1套封存于受检企业。
6.2.4样品要求
于成套出厂的台盆柜，需要抽取与之配套的台盆、台面。对于在企业仓库配有台盆、台面的台盆柜，应将配套的台盆、台面视作卫浴家具的配件一同带回检测机构，以便完善浴室柜检测项目。对于不配有台盆、台面的，只需抽取该型号、规格产品的主柜作检验样品。
6.3样品处置
6.3.1在抽样现场立即对抽取的检验样和备样分别进行封样，封样单上由抽样人员、受检单位代表分别签字。
6.3.2抽样人员封样时，应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。各种防拆封措施由抽样单位自行确定，并告知承检单位。承检单位接收样品时，应仔细查验确认防拆封措施的有效性，若发现因运输或其它外界因素造成的产品的损坏（影响到检测结果的），应立即停止检测，并知会被检单位重新取样。
6.3.3 抽样人员应将检验样品寄、送承检单位。样品应采用防撞击、防潮、防腐蚀包装，寄送样品时应防止剧烈碰撞而损坏样品。
6.4抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的卫浴家具产品销售总额，以万元计；若企业上一年度未生产，则记录本年度实际销售额，并加以注明。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
7检验要求
7.1检验项目及重要程度分类
检验项目及重要程度分类见表3。
表3  检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/
推荐性
	检验方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	
	A类
	B类

	1 
	台盆柜台面理化性能
	耐液性
	GB 24977-2010中5.4.1
	推荐性
	GB/T 4893.1
	
	●

	2 
	
	耐湿热
	
	
	GB/T 4893.2
	
	

	3 
	
	耐干热
	
	
	GB/T 4893.4
	
	

	4 
	
	抗冲击强度
	
	
	GB 24977-2010
	
	

	5 
	
	耐香烟灼烧
	
	
	GB/T 17657-1999
	
	

	6 
	
	耐污染
	
	
	GB/T 17657-1999
	
	

	7 
	木制部件表面漆膜理化性能
	耐液性
	GB 24977-2010中表4序号1～8
	推荐性
	GB/T 4893.1
	
	●

	8 
	
	耐湿热
	
	
	GB/T 4893.2
	
	

	9 
	
	耐干热
	
	
	GB/T 4893.3
	
	

	10 
	
	附着力
	
	
	GB/T 4893.4
	
	

	11 
	
	耐冷热温差
	
	
	GB/T 4893.7
	
	

	12 
	
	耐磨性
	
	
	GB/T 4893.8
	
	

	13 
	
	抗冲击
	
	
	GB/T 4893.9
	
	

	14 
	
	耐香烟灼烧
	
	
	GB/T 17657-1999
	
	

	15 
	软硬质覆面
	耐液性
	GB 24977-2010中表4序号9～12
	推荐性
	GB/T 4893.1
	
	●

	16 
	
	耐湿热
	GB 24977-2010中表4序号9～12
	
	GB/T 4893.2
	
	

	17 
	
	耐干热
	
	
	GB/T 4893.4
	
	

	18 
	
	耐冷热温差
	
	
	GB/T 4893.7
	
	

	19 
	
	耐划痕
	GB 24977-2010中表4序号13～15
	
	GB/T 17657-1999
	
	

	20 
	
	耐磨性
	
	
	GB/T 4893.8
	
	

	21 
	
	耐香烟灼烧
	
	
	GB/T 17657-1999
	
	

	22 
	金属表面涂层
	硬度
	GB 24977-2010中表4序号16
	推荐性
	GB/T 6739-2006
	
	●

	23 
	
	冲击强度
	GB 24977-2010中表4序号17
	
	GB/T 1732
	
	

	24 
	
	耐腐蚀
	GB 24977-2010中表4序号18、19
	
	GB/T 13667.1-2003
	
	

	25 
	
	附着力
	GB 24977-2010中表4序号20
	
	GB/T 4893.4
	
	

	26 
	金属电镀
	抗盐雾
	GB 24977-2010中表4序号22
	推荐性
	QB/T 3826-1999
	
	●

	27 
	外表木质部件吸水厚度膨胀率
	GB 24977-2010中表4序号23
	推荐性
	GB/T 17657-1999
	
	●

	28 
	单板贴面及软硬质覆面浸渍剥离
	GB 24977-2010中表4序号24
	推荐性
	GB/T 17657-1999
	
	●

	29 
	产品耐水性
	GB 24977-2010中5.5
	推荐性
	GB 24977-2010
	●
	

	30 
	落地式柜台面强度
	台面垂直静载荷
	GB 24977-2010中表5序号1
	推荐性
	GB 24977-2010
	
	●

	31 
	
	台面垂直冲击
	GB 24977-2010中表5序号2
	
	GB 24977-2010
	
	

	32 
	
	沙袋加载
	GB 24977-2010中表5序号3
	
	GB 24977-2010
	
	

	33 
	搁板支承件强度
	GB 24977-2010中表5序号4
	推荐性
	GB/T 10357.5
	
	●

	34 
	底板强度
	GB 24977-2010中表5序号5
	推荐性
	GB/T 10357.5
	
	●

	35 
	抽屉和滑道强度
	抽屉结构强度
	GB 24977-2010中表5序号6
	推荐性
	GB/T 10357.5
	
	●

	36 
	
	抽屉和滑道强度
	GB 24977-2010中表5序号7
	
	GB/T 10357.5
	
	

	37 
	
	抽屉猛关
	GB 24977-2010中表5序号8
	
	GB/T 10357.5
	
	

	38 
	门强度
	拉门强度
	GB 24977-2010中表5序号9
	推荐性
	GB/T 10357.5
	
	●

	39 
	
	拉门猛开
	GB 24977-2010中表5序号10
	
	GB/T 10357.5
	
	

	40 
	悬挂式柜极限强度
	GB 24977-2010中表5序号11
	强制性
	GB 24977-2010
	●
	

	41 
	甲醛
	GB 24977-2010中5.7.1
	强制性
	GB 18584
	●
	

	42 
	重金属
	
	强制性
	GB 18584
	●
	

	43 
	放射性
	GB 24977-2010中5.7.2
	强制性
	GB 6566
	●
	

	44 
	安全要求
	GB 24977-2010中5.7.3
	强制性
	GB 24977-2010
	●
	

	45 
	安装及使用要求
	GB 24977-2010中5.8.1~5.8.3
	强制性
	GB 24977-2010
	●
	

	A 极重要质量项目
B重要质量项目


注：极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产
品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。

7.2检验应注意的问题
执行企业标准的产品按企业标准要求或明示质量指标进行检验。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
8  判定原则
8.1实物质量判定原则
按照标准GB 24977-2010中的项目分类，基本项目全部合格，一般项目不合格项不超过5小项，则评定该型号的产品为合格品（合同项目，按合同要求进行判定）。否则为不合格品。
8.2综合判定原则
[bookmark: _GoBack]经检验，实物质量合格，判定为本次抽查未发现不合格；实物质量不合格，且产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
9 异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结论的复检结论。
9.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的应在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备样复检。备样必须是完好无损、未经调换的样品，否则不得进行复检。
9.3 不进行复检情况：异议项目不具备复检条件的，不进行复检，维持原检验结论。
9.4 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的组织监督抽查的部门或者指定检验机构应按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。

