佛山市建筑用玻璃产品质量监督抽查实施细则

1 范围

本细则适用于佛山市建筑用玻璃产品质量监督抽查。本细则内容包括检验依据、抽样、检验要求、判定原则及异议处理。

2  产品分类

2.1 产品分类及代码

产品分类及代码见表1 。

表1  产品分类及代码

	产品分类
	一级分类
	二级分类
	三级分类

	分类代码
	4
	417
	——

	分类名称
	建筑和装饰装修材料
	建筑用玻璃
	——


2.2 产品种类

建筑用玻璃包括：建筑用钢化玻璃、平板玻璃、中空玻璃、建筑用夹层玻璃等。

3  术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。

4 企业规模划分

按照国家统计局《统计上大中小微型企业划分办法》划分。

表2 企业规模划分方法
	行业名称
	指标名称
	计量单位
	大型
	中型
	小型
	微型

	工业
	从业人员(X)
	人
	X≥1000
	300≤X＜1000
	 20≤X＜300
	X＜20

	
	营业收入(Y)
	万元
	Y≥40000
	2000≤Y＜40000
	 300≤Y＜2000
	Y＜300


注：大型、中型和小型企业须同时满足所列指标的下限，否则下划一档。
5 检验依据

下列文件凡是注明日期的，其随后所有的修改单或修订版均不适用于本细则。凡是不注明日期的，其最新版本适用于本细则。

GB 11614-2009《平板玻璃》

GB 15763.2-2005《建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃》

GB 15763.3-2009《建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃》

GB/T 11944-2012《中空玻璃》

现行有效的企业标准及产品明示质量要求

6 抽样

6.1 抽样规格
抽取样品应为同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品。企业有多个品种时，优先抽取生产量较大的规格型号产品。

6.2 抽样方法及数量

1）
当抽查产品能够切裁时，从企业的成品库内（包括成品堆放区）或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

表3 抽样数量
	产品类型
	抽样基数
	抽样量
	备注

	建筑用夹层玻璃
	不少于20 m2
	610 mm×610 mm的试样24块，300 mm×300 mm的试样27块，300 mm× 76 mm的试样12块。
	切割 300 mm×300 mm的试样时要至少保证有一边为产品原边的一部分并需在每块试样上用记号笔标记出原始边或新切割边的位置。

同时，由企业采用与抽查产品相同材料、相同结构、相同工艺条件现场制作方式提供尺寸为1930 mm×864 mm的试样8块。

	建筑用钢化玻璃
	抽样基数大于26块
	8块
	——

	平板玻璃
	在同一厚度、同一尺寸、同一等级、同一颜色91片至150片产品
	20片（无需备用样品）
	对随机抽取的20片样品，按顺序编号，每片上裁出1200 mm×600 mm 一块,作为检验样品。切裁时，奇数片取左下角，偶数片取右上角。检验样品的长边为原片的长边,检验样品的短边为原片的短边。



	中空玻璃
	抽样基数大于22块
	20片（两腔中空的22片）
	——


2）
当抽查产品不能切裁时，采用与日常批量产品相同材料、相同结构、相同工艺条件现场制作方式提供全部抽查试样。
3）制作的试样数量可大于等于抽样数，企业对试样进行自检并提供质量检验合格证明，抽样人员在其自检合格的试样中随机抽取样品。
抽查样品的规格、数量见表4-表5。在流通领域抽样时，如果抽查产品能够切裁，仅抽取厚度偏差、耐热性、耐湿性、耐辐照性检验样和备用样，抽样基数满足抽样数量即可。如果抽查产品不能切裁，则不进行抽样。
表4建筑用夹层玻璃产品抽查样品规格数量

	序号
	检验项目
	样品规格/mm
	样品数量（块）

	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	厚度偏差
	300×300
	3
	/
	3

	2
	耐热性
	300×300
	6
	6
	12

	3
	耐湿性
	300×300
	6
	6
	12

	#
	耐辐照性
	300×76
	6
	6
	12

	5
	落球冲击剥离性能
	610×610
	12
	12
	24

	6
	霰弹袋冲击性能
	1930×864
	4
	4
	8


注：1、检验样和备用样均包括了标准允许追加试验的样品。
>
2、因厚度偏差试验后样品无破坏，复检时采用原样进行检验。

表5建筑用钢化玻璃产品抽查样品规格数量
	序号
	检验项目
	样品规格
	抽样方法
	样品数量/块

	
	
	
	
	检验样
	备用样
	小计

	1
	碎片状态
	每块玻璃面积不应小于0.5 m2
	随机抽取产品
	4
	4
	8

	2
	抗冲击性
	610 mm×610 mm
	现场制作
	12
	12
	24

	3
	表面应力
	
	
	
	
	

	4
	霰弹袋冲击性能
	1930mm×864mm
	现场制作
	4
	4
	8


随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。
6.3 样品处置

在每块样品的右上角贴上封样单（标签），封样单由抽样人员、企业有关人员签字，并在封样单标注检验样和备用样，检验样品及备用样品应分别封样，在封样单及样品玻璃上骑缝加盖抽样章，以防样品被调换。同时要求企业在玻璃与玻璃之间、玻璃与包装物之间采取防护措施，防止玻璃的破损和玻璃的划伤。为方便搬运及运输，霰弹袋冲击性能检验样品应不多于两块为一组分别包装。

6.4 抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。

7 检验要求

表6 建筑用夹层玻璃

	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	厚度偏差c
	GB 15763.3-2009
	强制性
	GB 15763.3-2009
	
	•

	2
	耐热性
	
	
	GB 15763.3-2009
	•
	

	3
	耐湿性
	
	
	GB 15763.3-2009
	•
	

	4
	耐辐照性
	
	
	GB 15763.3-2009
	•
	

	5
	落球冲击剥离性能
	
	
	GB 15763.3-2009
	•
	

	6
	霰弹袋冲击性能
	
	
	GB 15763.3-2009
	•
	

	a类极重要质量项目

b类重要质量项目

c只对建筑用普通夹层玻璃


表7 建筑用钢化玻璃
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	碎片状态
	GB 15763.2-2005
	强制性
	GB 15763.2-2005
	•
	

	2
	抗冲击性
	
	
	GB 15763.2-2005
	•
	

	3
	霰弹袋冲击性能
	
	
	GB 15763.2-2005
	•
	

	4
	表面应力
	
	
	GB 15763.2-2005
	
	•

	a类极重要质量项目

b类重要质量项目


表8 平板玻璃
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	厚度偏差
	GB 11614-2009
	强制性
	GB 11614-2009
	•
	

	2
	厚薄差
	
	
	
	•
	

	3
	点状缺陷
	
	
	
	•
	

	4
	点状缺陷密集度
	
	
	
	•
	

	5
	线道
	
	
	
	•
	

	6
	裂纹
	
	
	
	•
	

	7
	光学变形
	
	
	
	•
	

	8
	弯曲度
	
	
	
	
	•

	9
	无色透明平板玻璃可见光透射比c
	
	
	
	
	•

	
	本体着色平板玻璃透射比偏差d
	
	
	
	
	•

	
	本体着色平板玻璃颜色均匀性d
	
	
	
	
	•

	a类极重要质量项目

b类重要质量项目

c只对无色透明平板玻璃。

d只对本体着色平板玻璃。


表9 中空玻璃
	序号
	检验项目
	依据标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	厚度偏差
	GB/T 11944-2012
	推荐性
	GB/T 11944-2012
	
	•

	2
	露点试验
	
	
	
	•
	

	3
	耐紫外线辐照试验
	
	
	
	•
	

	4
	初始气体含量c
	
	
	
	•
	

	a类极重要质量项目

b类重要质量项目

c只对充气中空玻璃


执行企业标准的产品按企业标准要求或明示质量指标进行检验。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
8 判定原则
8.1单项判定

8.1.1钢化玻璃

抗冲击性检验结果判定：6块样品进行试验，样品破坏数不超过1块判定为该项合格；多于或等于3块判定为该项不合格；破坏数为2块时，再追加6块抽检样品进行试验，6块全部不破坏判定为该项合格，否则判定为该项不合格。

碎片状态检验结果判定：4块样品进行试验，4块样品均符合规定，判定为该项合格，否则判定为该项不合格。

霰弹袋冲击性能检验结果判定：4块样品进行试验，4块样品均符合规定，判定为该项合格，否则判定为该项不合格。

表面应力检验结果判断：3块样品进行试验，3块样品全部符合规定则判定该项合格，2块样品不符合则判定该项不合格，当1块样品不符合时，再追加3块样品检验，如果3块样品全部符合规定则判定该项合格，否则判定该项不合格。

综合判定：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在重要项目不合格时，属于严重不合格。

8.1.2平板玻璃

对厚度偏差、厚薄差、点状缺陷、点状缺陷密集度、线道、裂纹、光学变形、弯曲度进行检验时，一片玻璃其检验结果的上述指标均达到该等级的要求则该片玻璃为上述指标合格，否则为不合格。样品数量为20片时，若不合格片数小于或等于3片，则被抽查产品上述指标合格；若不合格数等于或大于4片，则被抽查产品上述指标不合格；样品未经检验发生破损，若碎片数量不多于7片，则从未破碎的样品中按顺序号取13片检验并判定。样品数量为13片时，若不合格片数小于或等于2片，则被抽查产品上述指标合格；若不合格数等于或大于3片，则被抽查产品上述指标不合格.不合格的上述指标是指上述指标其中之一或其组合。

对无色透明平板玻璃可见光透射比进行检验时，若检验结果符合GB 11614的规定，则判定被抽查产品该项指标合格。

对本体着色平板玻璃的透射比偏差进行检验时，若检验结果符合GB 11614的规定，则判定被抽查产品该项指标合格。

对本体着色平板玻璃颜色均匀性进行检验时，若检验结果符合GB 11614的规定，则判定被抽查产品该项指标合格。

综合判定：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在重要项目不合格时，属于严重不合格。

8.1.3夹层玻璃

耐热性、耐湿性、耐辐照性检验结果判定：3块试样全部符合要求时为合格，1块符合时为不合格。当2块试样符合要求时，追加3片新试样重新进行试验，3块全部符合要求时为合格。

落球冲击剥离性能检验结果判断：5块或5块以上试样符合时为合格，3块或3块以下符合时为不合格。当4块试样符合时，追加6块试样重新进行试验，6块试样全部符合时为合格。

霰弹袋冲击性能检验结果判定：4块试样均应未破坏和/或安全破坏，判定为该项合格，否则判定为该项不合格。

厚度偏差检验结果判定：3块试样全部符合要求，判定为该项合格，否则判定为该项不合格。

综合判定：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。其中，当产品存在重要项目不合格时，属于严重不合格。

8.1.4中空玻璃

尺寸偏差：检验20块试样中，若不合格片数小于或等于3块，则该批次中空玻璃尺寸偏差指标合格；若不合格块数等于或大于4块，则该批次中空玻璃尺寸偏差指标不合格。

露点：取15块试样进行露点检测，全部合格该项性能合格。

耐紫外线辐照：取2块试样进行耐紫外线辐照试验，2块试样均合格该项性能合格。

初始气体含量：取3块试样进行初始气体含量试验，3块试样均合格该项性能合格。

8.2 综合判定

经检验，检验项目全部合格，判定为本次抽查未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
9 异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
9.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结论的复检结论。
9.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的应在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备样复检。备样必须是完好无损、未经调换的样品，否则不得进行复检。
9.3 不进行复检情况：异议项目不具备复检条件的，不进行复检，维持原检验结论。
9.4 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的组织监督抽查的部门或者指定检验机构应按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
