佛山市通用机械及机床产品质量
监督抽查实施细则
               （2022版）

本细则由佛山市市场监督管理局制定，适用于佛山市市场监督管理局组织的通用机械及机床产品质量监督抽查的抽样、检验工作。
一、抽样检验的产品
（一）本次抽样检验的产品品种。通用机械（风机、铝塑泡罩包装机、橡胶及塑料机械、旋转式压片机、印刷包装机械、印刷机械、真空包装机、包装设备、机械压力机）；机床（车床、非数控机床、加工中心、木工刨床、数控车床、铣床、钻床）。
（二）抽样检验的监督（核查）总体确定为：佛山市生产及流通领域与抽检的样本标称同一商标（或标称同一生产者）同一型号的产品集合。
（三）抽检数量。本次抽样采取在生产企业的成品仓库或装配车间成品区内随机抽取样品，每组抽样数量为1台。
二、监督抽样检验程序
（一）《产品质量监督抽查管理暂行办法》（国家市场监督管理总局令第18号）。
（二）T/GDAQI 020-2022《产品质量监督抽查抽样检验技术服务规范》。
（三）承检机构在抽样检验程序中根据实际情况及检验程序的法定性与有效性予以补充。
三、抽样方案
1.抽样名单原则应包括：上一年度国家和省级监督抽查不合格企业，消费者投诉较多或其他职能部门移交的问题企业，舆论与公众关注度高的企业，综合考虑城市、城乡结合部、农村等区域因素以及覆盖大、中、小企业分布。
2.在生产企业抽样时，随机抽取1组样品，经征得企业同意后由企业无偿提供。鉴于通用机械及机床产品所检项目结果具有重现性，复验和复检仅在抽取的检验样品上进行，因此，不需要备用样品。
3.在生产企业成品仓库或装配车间（线）终端，随机抽取近期（距抽样日期一年内）生产的，并有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。每个生产单位一种类型产品只随机抽取整机1台，抽样基数不作限制。样品封存于生产企业。
4.复检工作全部在生产企业现场进行，样品检测完毕后封存于生产企业。
四、检验依据
（一）本类产品的强制性国家标准、行业标准。
1.机床（锯床、磨床、车床、非数控加工机床、加工中心、数控车床）
GB 15760-2004《金属切削机床安全防护通用技术条件》
2.通用机械（机械压力机）
GB 27607-2011《机械压力机 安全技术要求》
3.通用机械（包装设备、印刷包装机械、真空包装机）
JB 7233-1994《包装机械安全要求》
4.通用机械（橡胶及塑料机械）
4.1塑料注射成型机
GB 22530-2008《橡胶塑料注射成型机安全要求》
4.2塑料挤出机
GB 25431.1-2010 《橡胶塑料挤出机和挤出生产线 第1部分:挤出机的安全要求》
5.机床（木工刨床、锯床、铣床、钻床、车床、加工中心）
GB 12557-2010《木工机床 安全通则》
（二）产品标示执行的标准或产品明示指标。产品标示执行的标准或产品明示指标劣于相关强制性标准的，以相关强制性标准作为依据；被抽样产品未能提供经备案有效的企业标准的，按相关推荐性标准进行判定。
本类产品推荐性标准如下：
GB/T 26483-2011《机械压力机 噪声限值》
GB/T 23821-2009《机械安全 防止上、下肢触及危险区的安全距离》
GB/T 12265-2021《机械安全 防止人体部位挤压的最小间距》
[bookmark: _GoBack]GB/T 5226.1-2019《机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件》
（三）涉及本类产品质量判定相关法律法规、国家有关规定。主要包括《中华人民共和国产品质量法》《中华人民共和国消费者权益保护法》《产品质量监督抽查管理暂行办法》《广东省查处生产销售假冒伪劣产品违法行为条例》等法律法规规章及《广东省市场监督管理局产品质量监督抽查工作指导意见（试行）》（粤市监质监〔2019〕494号）。
五、主要检验项目及不合格类别的划分指标
（一）产品内在质量检验项目及其重要性划分表。
1.机床（锯床、磨床、车床、非数控加工机床、加工中心、数控车床）
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	稳定性
	GB15760第5.2.1条
	●
	
	
	●

	2
	外形
	GB15760第5.2.2条
	●
	
	
	●

	3
	运动部件
	GB15760第5.2.3条
	●
	
	
	●

	4
	夹持装置
	GB15760第5.2.4条
	●
	
	
	●

	5
	平衡装置
	GB15760第5.2.5条
	●
	
	
	●

	6
	自动上、下料装置
	GB15760第5.2.6条
	●
	
	
	●

	7
	刀库、换刀装置
	GB15760第5.2.7条
	●
	
	
	●

	8
	排屑装置
	GB15760第5.2.8条
	●
	
	
	●

	9
	工作平台/通道开口
	GB15760第5.2.9条
	●
	
	
	●

	10
	触电
	GB15760第5.3.1条
	●
	
	●
	

	11
	电气保护
	GB15760第5.3.2条
	●
	
	●
	

	12
	导线、电缆和配线
	GB15760第5.3.3条
	●
	
	
	●

	13
	电动机
	GB15760第5.3.4条
	●
	
	
	●

	14
	静电
	GB15760第5.3.5条
	●
	
	
	●

	15
	控制系统的安全及可靠
	GB15760第5.4.2条
	●
	
	●
	

	16
	控制装置的位置
	GB15760第5.4.3条
	●
	
	
	●

	17
	起动
	GB15760第5.4.4条
	●
	
	
	●

	18
	停止
	GB15760第5.4.5条
	●
	
	
	●

	19
	紧急停止
	GB15760第5.4.6条
	●
	
	
	●

	20
	模式选择
	GB15760第5.4.7条
	●
	
	
	●

	21
	保持-运转
	GB15760第5.4.8条
	●
	
	
	●

	22
	数控系统
	GB15760第5.4.9条
	●
	
	
	●

	23
	控制系统故障
	GB15760第5.4.10条
	●
	
	
	●

	24
	安全防护装置一般要求
	GB15760第5.5.1条
	●
	
	
	●

	25
	防护装置
	GB15760第5.5.2条
	●
	
	●
	

	26
	安全装置
	GB15760第5.5.3条
	●
	
	●
	

	27
	安全标志和安全色
	GB15760第5.6条
	●
	
	
	●

	28
	异常温度
	GB15760第5.7条
	●
	
	
	●

	29
	噪声
	GB15760第5.8条
	●
	
	
	●

	30
	振动
	GB15760第5.9条
	●
	
	
	●

	31
	火灾和爆炸
	GB15760第5.11.3条
	●
	
	
	●

	32
	飞溅
	GB15760第5.11.5条
	●
	
	
	●

	33
	人类工效学一般要求
	GB15760第5.12.1条
	●
	
	
	●

	34
	操作件一般要求
	GB15760第5.12.2条
	●
	
	
	●

	35
	信息显示装置
	GB15760第5.12.3条
	●
	
	
	●

	36
	照明
	GB15760第5.13条
	●
	
	
	●

	37
	装配错误
	GB15760第5.14条
	●
	
	
	●

	38
	液压系统
	GB15760第5.15条
	●
	
	
	●

	39
	气动系统
	GB15760第5.16条
	●
	
	
	●

	40
	润滑系统
	GB15760第5.17条
	●
	
	
	●

	41
	切削冷却系统
	GB15760第5.18条
	●
	
	
	●


2.通用机械（机械压力机）
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	设计基本要求
	GB 27607 
第5.2条
	●
	
	
	●

	2
	工作危险区(模具区域内)的机械危险
	GB 27607 
第5.3条
	●
	
	●
	

	3
	控制和监控系统

	GB 27607 
第5.4条
	●
	
	
	●

	4
	模具调整、试运行、维护和润滑
	GB 27607 
第5.5条
	●
	
	
	●

	5
	其他机械危险
	GB 27607 
第5.6条
	●
	
	
	●

	6
	滑倒、绊倒和跌倒的危险
	GB 27607 
第5.7条
	●
	
	
	●

	7
	其他危险
	GB 27607 
第5.8条
GB/T 26483 
第3条
	●
	
	
	●


3.通用机械（包装设备、印刷包装机械、真空包装机）
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	电气设备安全
	JB 7233第3.4条
	●
	
	●
	

	2
	运动部件防护
	JB 7233第3.5条
	●
	
	
	●

	3
	防松措施
	JB 7233第3.6条
	●
	
	
	●

	4
	电机转向标记
	JB 7233第3.8条
	●
	
	
	●

	5
	工作危险区防护
	JB 7233第3.9条
	●
	
	●
	

	6
	联锁保护
	JB 7233第3.11条
	●
	
	
	●

	7
	安全开关
	JB 7233第3.12条
	●
	
	
	●

	8
	报警装置
	JB 7233第3.13条
	●
	
	
	●

	9
	安全标志及安全色
	JB 7233第3.14条
	●
	
	
	●

	10
	安全操作机构位置
	JB 7233第3.15条
	●
	
	
	●

	11
	防护装置
	JB 7233第4.1条
	●
	
	●
	

	12
	驱动机构
	JB 7233第4.2条
	●
	
	●
	

	13
	送料机构
	JB 7233第4.3条
	●
	
	●
	

	14
	封口切割及捆扎机构
	JB 7233第4.5条
	●
	
	●
	

	15
	自动润滑
	JB 7233第5.5条
	●
	
	
	●

	16
	急停按钮位置
	JB 7233第5.8条
	●
	
	
	●

	17
	人体眼、脸防护
	JB 7233第5.9条
	●
	
	
	●


4.通用机械（橡胶及塑料机械）
4.1 塑料注射成型机
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	电气危险
	GB 22530
第5.2.2条
	●
	
	●
	

	2
	安全距离
	GB 22530
第5.1.1条
	●
	
	●
	

	3
	急停装置
	GB 22530
第5.1.2条
	●
	
	●
	

	4
	固定式防护装置
	GB 22530
第5.1.4条
	●
	
	
	●

	5
	机械危险
	GB 22530
第5.2.1条
	●
	
	
	●

	6
	有害气体，烟雾或粉尘造成的危险
	GB 22530
第5.2.5条
	●
	
	
	●

	7
	滑到、绊倒和跌落的危险
	GB 22530
第5.2.6条
	●
	
	
	●

	8
	模具区域的安全
	GB 22530
第5.3.1条
	●
	
	●
	

	9
	合模机构区域的安全
	GB 22530
第5.3.2条
	●
	
	●
	

	10
	模具区域和合模机构外的顶出抽芯运动区域的安全
	GB 22530
第5.3.3条
	●
	
	●
	

	11
	喷嘴区域的安全
	GB 22530
第5.3.4条
	●
	
	
	●

	12
	塑化和注射装置区域的安全
	GB 22530
第5.3.5条
	●
	
	
	●

	13
	制品下落区域的安全
	GB 22530
第5.3.6条
	●
	
	
	●

	14
	噪声产生的危险
	GB 22530
第5.2.4条
	●
	
	
	●


4.2 塑料挤出机
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	驱动和传动装置
	GB 25431.1
第5.1.1条
	●
	
	●
	

	2
	螺杆轴
	GB 25431.1
第5.1.2条
	●
	
	●
	

	3
	机筒上开口的防护
	GB 25431.1
第5.1.3条
	●
	
	●
	

	4
	排气装置
	GB 25431.1
第5.1.10条
	●
	
	
	●

	5
	电气危险
	GB 25431.1
第5.2条
	●
	
	●
	

	6
	热机器部件和热塑化物料
	GB 25431.1
第5.3条
	●
	
	●
	

	7
	噪声
	GB 25431.1
第5.4条
	●
	
	
	●

	8
	机械加工、使用或排放物料和物质
	GB 25431.1
第5.5条
	●
	
	
	●

	9
	火
	GB 25431.1
第5.6条
	●
	
	
	●

	10
	加热区的温度控制
	GB 25431.1
第5.7条
	●
	
	
	●

	11
	急停装置
	GB 25431.1
第5.8条
	●
	
	●
	

	12
	机械控制系统
	GB 25431.1
第5.9条
	●
	
	
	●


5. 机床（木工刨床、锯床、铣床、钻床、车床、加工中心）
	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	强制性
	非强
制性
	重要
指标
	较重要指标

	1
	起动
	GB 12557
第5.2.4条
	●
	
	
	●

	2
	正常停止
	GB 12557
第5.2.5条
	●
	
	
	●

	3
	紧急停止
	GB 12557
第5.2.6条
	●
	
	
	●

	4
	机械进给
	GB 12557
第5.2.9条
	●
	
	
	●

	5
	将抛射的可能性和影响降低到最小的装置
	GB 12557
第5.3.5条
	●
	
	
	●

	6
	进入机床运动零部件的防护
	GB 12557
第5.3.7条
	●
	
	
	●

	7
	安全防护装置的要求
	GB 12557
第5.3.8条
	●
	
	●
	

	8
	木屑、粉尘和有害气体的排放
	GB 12557
第5.4.3条
	●
	
	
	●

	9
	噪声
	GB 12557
第5.4.2条
	●
	
	
	●

	10
	电气设备
	GB 12557
第5.4.4条
	●
	
	●
	


六、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
七、异议处理复检
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
7.1 核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其他质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结论的复检结论。
7.2 需对不合格项目进行复检时，可以在原样上检验的应在原样上复检，不可以在原样上检验的采用备样复检。备样必须是完好无损、未经调换的样品，否则不得进行复检。
7.3 不进行复检情况：异议项目不具备复检条件的，不进行复检，维持原检验结论。
7.4 对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的组织监督抽查的部门或者指定检验机构应按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。

